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ELECTROVANNES - 2�2

Légende :
X : Sans commande
• : Commande par position maintenue

~ : Courant alternatif
▼ : Commande à impulsion

☐ : Commande à bouton
= : Courant continu

Séries 262-210-030-215 - Electrovannes complètes 230/50 VAC - Normalement fermée
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T\Se bobine9ide mo\en induVWUiel 
� -��7 mbaU

9ide SUimaiUe induVWUiel 
� -�������7 mbaU

9ide VecondaiUe 
induVWUiel 

� -�������7[�0-3 mbaU

(2�2.0�0S�100F�
�

(2�2.0�0S�9$0F� ��4¬¬ 7�� 0�7� 23�2�3-05�

T30

X 40 M�-FT - ���:

S&(2�0&0�3.230�50 �
3��¬¬

�� 2��

400425-��7

X 70

M;;-FT - �0�5:S&(030%0�3.230�50 S&(030%0�39M.230�50 S&(030%0�39+.230�50 � ��5 X 4�

S&(2�0&0�4.230�50 � �
��2¬¬

�� 3�4 X 70

S&(030$0�7.230�50 S&(030$0�79M.230�50 S&(030$0�79+.230�50 11 2�4 400525-��7 X 5� M�2-FT - �5�4:

S&(2�0'0�5.230�50 S&(2�0'0�59M.230�50 S&(2�0'0�59+.230�50 3�4¬¬ �� 4�3 400425-��7 X 73 M;;-FT - �0�5:

S&(2�5%050.230�50 S&(2�5%0509M.230�50 S&(2�5%0509+.230�50 �¬¬

4�

��

400525-��7

X

�27
M�2-FT - �5�4:

S&(2�5%0�0.230�50 S&(2�5%0�09M.230�50 S&(2�5%0�09+.230�50 �¬¬��4 27 X

S&(2�5%070.230�50 S&(2�5%0709M.230�50 S&(2�5%0709+.230�50 �¬¬��2 30 X

S&(2�5%0�0.230�50 S&(2�5%0�09M.230�50 S&(2�5%0�09+.230�50 2¬¬ 53 50 X �55

Remarque : Kits de maintenance disponibles sur demande. Pour trouver toutes nos bobines de différentes tensions, voir le tableau à la fin 
de ce chapitre.

Séries 210-215 - Electrovannes complètes 230/50 VAC - Normalement ouverte

RéféUence
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(mm)

.Y 
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T\Se bobine9ide mo\en induVWUiel 
� -��7 mbaU

9ide SUimaiUe induVWUiel 
� -�������7 mbaU

9ide VecondaiUe 
induVWUiel 

� -�������7[�0-3 mbaU

S&(2�0&033.230�50 S&(2�0&0339M.230�50 S&(2�0&0339+.230�50 3��¬¬
��

2��

400425-��7

T3
0

X

70 M;;-FT - �0�5:S&(2�0&034.230�50 S&(2�0&0349M.230�50 S&(2�0&0349+.230�50 ��2¬¬ 3�4 X

S&(2�0&035.230�50 S&(2�0&0359M.230�50 S&(2�0&0359+.230�50 3�4¬¬ �� 4�7 X

S&(2�5&053.230�50 S&(2�5&0539M.230�50 S&(2�5&0539+.230�50 �¬¬

4�

��

400525-��7

X 

�27
M�2-FT - �5�4:

S&(2�5&0�3.230�50 S&(2�5&0�39M.230�50 S&(2�5&0�39+.230�50 �¬¬��4 27 X

S&(2�5&073.230�50 S&(2�5&0739M.230�50 S&(2�5&0739+.230�50 �¬¬��2 30 X

S&(2�5&0�3.230�50 S&(2�5&0�39M.230�50 S&(2�5&0�39+.230�50 2¬¬ 53 50 X �55

Remarque : Kits de maintenance disponibles sur demande. Pour trouver toutes nos bobines de différentes tensions, voir le tableau à la fin 
de ce chapitre.

Tableau d’informations – Conversion des unités du vide

9ide UelaWif PUeVVion abVolue 
(baU)

PUeVVion UelaWiYe 
(baU)

WoUU 
(mm +J)

�0� 0�� -0�� -75�0�

20� 0�� -0�2 -�50�0�

30� 0�7 -0�3 -225�02

40� 0�� -0�4 -300�03

50� 0�5 -0�5 -375�03

�0� 0�4 -0�� -450�04

70� 0�3 -0�7 -525�04

�0� 0�2 -0�� -�00�05

�0� 0�� -0�� -�75�0�

Le vide industriel moyen varie de 70 à ± 95%
Le vide maximum = 0 mbar abs

= dépression de -1013 mbar
= 100% de vide

Le vide total est impossible à atteindre!

Remarque :
Toutes les séries d'électrovannes dans ce chapitre peuvent être utilisées pour le vide moyen 
industriel en respectant le sens de passage prévu.
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